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8N のポイントで、咬合接触点を再現。

接触点を適度なサイズに調整する事

ができる。タービン等で咬合面に溝

を引いた後、その周りを 3N のポイン

トで削合し、リアルな隆線を再現。
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寸法

歯科技工用ダイヤモンド研削材

カービングダイヤポイント

アソートセット（1N ～ 8N 各 1 本）

8 本入り

単品　10 本入り

5,200 円
各 7,000 円

＊価格は希望医院価格です（価格には消費税は含まれておりません）。

1）いつも安定したポイントの形状である。
2）切削力が安定している。
3）豊富な形状が揃っている。
　このポイントは、通常の使用方法ではポイントの形状が変化する事も無く切削力が落ちないため、いつも安定した表
面性状を付与する事ができます。従来のダイヤモンドポイントでは、シャープな溝を入れたいが為に、過度の力が必要
になり、深過ぎた溝が入りがちでしたが、このポイントでは、軽いタッチでシャープな溝を付与できオーバーデコレーシ
ョンになる事もありません。また、ポイントは各種ダイヤの目のサイズ（N・F・S）の形式が有りますので、材質、再
現する歯牙の表面性状に合わせてご使用できます。

カービングダイヤポイントの特徴

8N 3N

一般的名称：　歯科技工用ダイヤモンド研削材
医療機器分類：　一般医療機器
届出番号：　13B2X10104100311

●

8N のポイントで咬合接触点、咬合滑走

面の削合。 舌側のシャベル状を再現。

その後 6N のポイントで舌側溝を付与す

る。

7N のポイントでマージン部の適度なカ

ントゥアを容易に再現できる。特別な

指示のエマージェンスプロファイルは

6N のポイントで付与できる。

グレーズ完了
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7N で外形を整えた後、歯牙の凹凸感、うねりを

表現する為、各唇側面溝、横走溝を付与し、その

後表面をならす。その作業の全てを 7N で行う。

4N､5N で明瞭な唇側面溝、横走溝を付

与する。順番は 5N→4N の順番で使用

する。

1N､2N で深く明瞭な唇側面溝、横走溝

を付与し、周波状も付与できる。エナ

メル質の切縁の欠けを、2N の先端の角

を使用し再現する。
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8N
+

3N Art.-Nr.  Einheit  Preis

  88335  Set • je 1 Schleifer 149,00 € netto 
  88336  1N • 1 Stk.   28,83 € netto 
  88337  2N • 1 Stk.   28,83 € netto 
  88338  3N • 1 Stk.   28,83 € netto 
  88339  4N • 1 Stk.   28,83 € netto 
  88340  5N • 1 Stk.   28,83 € netto 
  88341  6N • 1 Stk.   28,83 € netto 
  88342  7N • 1 Stk.   28,83 € netto 
  88343  8N • 1 Stk.   28,83 € netto

Präzision braucht Qualität
BRIEGELDENTAL
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